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ВИНТОВЫЕ КОМПРЕССОРЫ
ИДЕАЛЬНЫЙ ИСТОЧНИК СЖАТОГО ВОЗДУХА

ПРЕИМУЩЕСТВО ВИНТОВЫХ КОМПРЕССОРНЫХ СТАНЦИЙ:
 Меньшая масса и габариты по сравнению с поршневыми компрессорами. 

 Высокая надежность и ресурсность. 

 Высокая производительность  при низкой энергоемкости. 

 Низкий уровень шума (компрессоры оборудованы шумопоглащающим корпусом) 

 Малая вибрация из-за отсутствия частей, совершающих возвратно-поступательное движение.  

 Незначительные колебания давления в сети потребителя. 

 Воздушное охлаждение. 

 Простота монтажа (отсутствие необходимости в фундаменте). 

 Простота и удобство при обслуживании и эксплуатации. Интервал межсервисного обслуживания

 до 4000 часов. При работе не требуется постоянного присутствия персонала. 

 Максимально приспособлены для длительной, непрерывной работы. 

 Высокое качество сжатого воздуха (благодаря встроенной двухступенчатой системе маслоотделения)

Винтовые компрессорные блоки GHH RAND (Германия) – одного из 

лидеров на мировом рынке  компрессорной промышленности по разра-

ботке и производству  винтовых блоков:  

• предназначены для постоянной непрерывной работы  до 24 часов в сут-

ки  в различных условиях эксплуатации;

• надежная асимметричная конструкция профилей роторов GHH RAND 

(Германия) обеспечивает максимальную производительность и эффектив-

ность,  экономит потребление энергии при высоком объемном потоке;

• ресурс работы до 100 000 часов.

• предотвращение течи масла за счет использования тройного уплотне-

ния и специального канала возврата масла к стороне всасывания.

Асинхронные трехфазные электродвигатели фирмы «Siemens»  

(Германия) класс  защиты IP55, изоляция класса F, встроенный РТС кон-

троль температуры обмоток двигателя (начиная с 75 кВт): 

• высокий КПД;

• высокая надежность,  длительный срок службы, простота в эксплуа-

тации;

• всемирно признанное качество.

Встроенные частотные преобразователи фирмы «Siemens» (Гер-

мания) позволяют изменять скорость вращения  электродвигателя и, 

таким образом, регулировать производительность компрессорных ус-

тановок в диапазоне от 30 до 100% от номинальной (опция ВС). 

• плавный пуск и останов двигателя. 

• экономия потребления электроэнергии  за счет соответствия потреб-

ляемой мощности фактическому расходу сжатого воздуха и  исключе-

ния фаз холостого хода.

Встроенный осушитель в комплекте с системой фильтров позволяет 

получить сухой и чистый воздух необходимого класса.

Блоки рекуперации тепловой энергии (опция К) позволяют  исполь-

зовать  тепло, образующееся в результате работы компрессора, для на-

грева воды.

Двухступенчатая система маслоотделения обеспечивает остаточ-

ное содержание масла в сжатом воздухе не более 3 мг/м3.

Использование быстросъемных масляных, воздушных фильтров 

и сепараторов максимально сокращает время простоя оборудования 

при проведениие технического обслуживания.

Высокоэффективный прямой привод.

В компрессорах ВК60-ВК270 состояние воздушного фильтра кон-

тролируется датчиком загрязненности с выводом информации на 

панель управления.



ПРОГРАММИРУЕМЫЕ

КОНТРОЛЛЕРЫ

AirMaster P1
Многофункциональный промышленный электронный блок 

управления (контроллер AirMaster P1) предназначен для уп-

равления воздушными компрессорами. Отображение инфор-

мации осуществляется на жидко-кристаллическом дисплее  

с подсветкой. В дисплее используется система символов, ко-

торая поддерживается текстом со свободным выбором язы-

ка. Контроллер полностью совместим с сетью RS485 (опция 

устанавливается дополнительно при формировании заказа).

КОНТРОЛЛЕР AIRMACTER Р1 ОСУЩЕСТВЛЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ФУНКЦИИ:

 энергосберегающий режим работы компрессора (запуск электродвигателя по схеме «звезда-треу-

гольник»; режимы работы – нагрузка, холостой ход, временное отключение, при отсутствии потребления 

сжатого воздуха;

 электронный контроль параметров (давление сжатого воздуха, температура масляно – воздушной 

смеси, состояние кнопки «Аварийный стоп») и эффективное управление рабочими параметрами комп-

рессора;

 эффективную защиту и аварийный останов компрессора при возникновении аварийных ситуаций с 

индикацией предупреждающих сообщений,

 автоматическая индикация о необходимости проведения технического обслуживания,

 контроль времени наработки при различных режимах работы компрессора и энергонезависимая па-

мять о режимах работы, аварийных отключениях и проведениях ТО, многоуровневую систему от несанк-

ционированного доступа к параметрам компрессора;

 возможность дистанционного управления компрессором.

AirMaster S1
Многофункциональный промышленный микропроцессорный 
блок управления (контроллер AirMaster S1) предназначен для 
управления и контроля работой воздушных винтовых комп-
рессоров. 

Пользовательский интерфейс снабжен простыми и понят-
ными кнопками регулирования с индикаторной подсветкой. 
Состояние компрессора наглядно отображается на жид-
кокристаллическом дисплее. В дисплее используется систе-
ма символов и текста с выбором необходимого языка.

Контроллер полностью совместим с рядом компьютерных систем и может дополняться ими, 
обеспечивая эффективный контроль, управление и анализ. Для связи с другими ситемами  ис-
пользуется  сеть RS485. По сравнению с контроллером  AirMaster Р1 контроллер AirMaster S1 

имеет более расширенный диапазон функций.

 энергосберегающий режим работы компрессора (запуск электродвигателя по схеме «звезда-треу-
гольник»; работа в режимах нагрузка, холостой ход; работа компрессора с частотно-регулируемым при-
водом; временное выключение электродвигателя компрессора при отсутствии потребления сжатого 
воздуха,

 контроль и эффективное управление, в том числе и дистанционное, рабочими параметрами компрес-
сора как в ручном, так и в автоматическом режиме,

 эффективная защита и аварийный останов компрессора при аварийных ситуациях с индикацией пре-
дупреждающих сообщений,

 автоматическая индикация о необходимости проведения технического обслуживания ,

 контроль времени наработки при различных режимах работы компрессора и энергонезависимая па-
мять о режимах работы, аварийных отключениях и времени проведения ТО, многоуровневую систему от 
несанкционированного доступа к параметрам компрессора,

 при установке дополнительного оборудования - дистанционное управление параметрами и работой 
пневмосистемы, состоящей из компрессоров различных моделей и производителей.



ВИНТОВЫЕ МАСЛОЗАПОЛНЕННЫЕ

КОМПРЕССОРЫ ОТКРЫТОГО ТИПА

EnergAir Metacentre XC
EnergAir Metacentre XC – специализированная микропроцес-

сорная система для управления работой группы компрессо-

ров (до 24 компрессоров), включенных в единую пневмосеть. 

Позволяет регулировать и контролировать давление в задан-

ных параметрах в любой точке пневмосети потребителя.

ОСНОВНЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ ENERGAIR METACENTRE XC:

 подключение, управление и регулирование работой от 2 до 24 винтовых компрессоров  любых моде-

лей, типов различных производителей.

 поддержание постоянного давления в  контролируемой  точке пневмосети с точностью до 0,2 бар.

 табличная технология, позволяющая формировать до 6 различных групп,  с различной стратегией уп-

равления и регулирования работы компрессорных установок.

 часы реального времени, позволяют более точно задавать параметры давления, привязанные к  текущему времени.

 интеллектуальная система предварительного контроля  давления в системе. Возможность  настройки 

параметров давления  в любое время.

 режим  регулирования  потребления  электроэнергии, за счет современной  эффективной системы 

контроля и управления  режимами работы компрессоров.

 интеллектуальная система управления работой двух или более компрессоров, оснащенных частотным 

преобразователем.

 возможность управления работой вспомогательного оборудования, например системой подготовки воздуха.

 возможность формирования различных  зон расположения компрессоров,  управление  и контроль 

каждой из них.

 дистанционный контроль и подержание баланса давления в автоматическом режиме.

 дистанционное расширение входа/выхода для регулирования работы дополнительного оборудования. 

 технология автоматизации виртуального реле.

 возможность добавления резервного датчика давления. Повышает надежность системы, регулирова-

ние разницы давления при воздухоочистке. Возможность подключения датчика-расходомера.
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